m SPRITZEN & GIESSEN | SpritzgieBwerkzeuge

rock

Bilder: Mecadat/Alexander B

CAD/GAM

werkzeug&formenbau 01/2018

Gemeinsames Riickgrat der Produktion

Von der spontanen Idee beim Thekendienst im Tennisverein zum marktreifen Produkt - diesen Weg nahm
,BOB, der Bottle-Buddy” dank Alexander Brock. Der SpritzgieBwerkzeugkonstrukteur und tiberzeugte Ost-
westfale entwickelte den neuartigen Flaschentrager wie auch alle Werkzeuge komplett in Visi.

»BOB, der Bottle-Buddy” wurde von Brock
komplett in Visi entwickelt und konstruiert,
einschlieBlich aller Werkzeuge, Speziell fiir den
Werbeaufdruck wurde ein zusatzliches 1-fach-
Werkzeug fiir das In-Mold-Labeling konstruiert.

er ,Bottle-Buddy” ist ein Flaschentrager komplett aus
Kunststoff. Der Clou: Dank seines raffinierten Mecha-
nismus holt der ,BOB’ bis zu sechs Flaschen auf einmal
aus der Getrinkekiste, die sich dann am Handgriff bequem von
A nach B transportieren lassen. Die Glastlaschen hidngen dabei
vollig sicher im Tréger, egal ob voll oder leer, und werden am
Bestimmungsort einfach wieder ausgeklinkt. Das Design ist so

ausgelegt, dass der Bottle-Buddy sich auf den Fla-
schen eines Getriankekastens so positioniert, dass
die Kiste immer stapelbar bleibt.

Made in Ostwestfalen-Lippe
Alexander Brock, Erfinder des Bottle-Buddy und
Inhaber eines Konstruktionsbiiros, ist besonders
wichtig, dass der BOB einschliefilich der Werkzeuge
komplett aus Ostwestfalen-Lippe kommt und auch
dort in der Region profitabel hergestellt wird.

Zum Finsatz kommen dabei insgesamt sieben von
Brock konstruierte Serienspritzgiefwerkzeuge.
Davon wurden zwei, Tragegriff und Entriegelung,

LMit der Visi-Produktfa-
milie ist im Werkzeug-
bau sehr viel bedeutend
einfacher geworden.”
Alexander Brock, Erfinder
des Bottle-Buddy und Inha-
ber eines Konstruktionsbitros

Trends p-genau
CAD/GAM-Paket Visi

Mit zahlreichen eng verzahnten Modulen fiir
Konstruktion, Simulation, Praduktdatenverwal-
tung (PDM) und Fertigung ist Visi speziell auf die
Anforderungen des Werkzeug- und Formenbaus
ausgerichtet. Die Visi-Module lassen sich je nach
Bedarf zusammenstellen und jederzeit mit wei-
teren Elementen ausbauen. Das System bietet
Schnittstellen zu allen wichtigen Datenformaten,
die ebenfalls als einzelne Module erhaltlich sind.

Bewegliche Teile direkt aus dem Werkzeug: Der Rast-
kifig aus Polyamid mit 30 Prozent Glaskugelfiillstoff
wird im Montagespritzgussverfahren hergestellt.

bei Vollmer Kunststofftechnik (VKT) und ebenfalls zwei Werk-
zeuge, Federmatte sowie Inlay, bei Strohdiek gebaut.
3D-Modelle bestimmen bei den drei Partnern Brock, Strehdick
und VKT schon seit Jahren das Geschehen. Alle drei Betriebe
arbeiten in Fertigung und Konstruktion mit der 3D-Werkzeug-
bauldsung Visi. Mit den eng verzahnten Modulen fiir Konstruk-
tion, Simulation, Produktdatenverwaltung und Fertigung ist Visi
speziell auf die Anforderungen des Werkzeug- und
Formenbaus ausgerichtet. Die Visi-Module lassen
sich je nach Bedarf zusammenstellen und jederzeit
um weitere Elemente ergdnzen. Das System bietet
Schnittstellen zu allen wichtigen Datenformaten.
VKT setzt Visi als 3D-CAD bereits seit 1998 ein.
Seit letztem Jahr deckt Visi als durchgingiges Sys-
tem auch den gesamten CAM-Bereich ab, von der
2,5D-Bearbeitung tiber das 5-Achs-Frisen bis hin
zum Drahterodieren mit Visi Peps Wire. Der Betrieb
nutzt heute das 3D-CAD Visi Modelling hauptsach-
lich als Basis fiir die NC-Programmierung und fiir
die Ableitung/Konstruktion der Elektroden. Bei
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Neben dem Frisbereich ist bei Vollmer Kunststofftechnik auch das Senkerodieren
mit dem Modul Elektrode sowie das Drahterodieren mit PEPS Wire komplettin den

Visi-CAD-CAM-Workflow eingebunden.

Strohdiek Werkzeugbau und Fristechnik ist die Situation dhn-
lich: Visi nutzt das Unternehmen seit rund zehn Jahren neben
der Blektrodenkonstruktion vor allem zum 2,5- und 3D-Frédsen.

Langjahrige Erfahrungen im Umgang mit Visi

Brock, der 2001 als gelernter Werkzeugbauer in das Konstruk-
ticnshiiro seines Vaters einstieg, berichtet: ,Mein Vater hat Visi
Modelling, das damals noch Visi CAD hieR, bereits 1999 ange-
schafft. Mit der Visi-Produktfamilie ist im Werkzeugbau sehr viel
bedeutend einfacher geworden.”

Als Beispiel nennt er die Durchgéngigkeit des Systems, ver-
bunden mit der hohen Schnittstellenanzahl, die Visi bereits in
der Basisversion seriengemdf enthélt. Dies ermdglicht einen
unkomplizierten Datenaustausch. Zudem lobt Brock, dass man
mit Visi defekte Bauteildaten aus Fremdsystemen schnell und
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Werkzeugbauer Frank Strohdiek und Alexander Brock begut-
achten die Federmatte aus Polyoxymethylen, die mit dem von
strohdiek gebauten Werkzeug gespritzt wurde.

mit wenigen Klicks zu benutzbaren und gtiltigen Volumenmo-
dellen reparieren kann.

Mit Visi kommt man schnell ans Ziel, dafiir ist der Bottle-
Buddy ein gutes Beispiel. ,Hier wurde Visi auch zur Produktent-
wicklung verwendet. Schon die ersten Ideen und Entwiirfe sowie
das anschliefende Design des Flaschentrigers habe ich damit
umgesetzt, was fiir eine speziell auf die Werkzeuglkonstruktion
ausgerichtete 3D-CAD-Losung eher ungewdhnlich ist”, erklart
Brock. ,Auch hier war der hybride Flachen- und Volumenmo-
dellierer von Visi Modelling von Vorteil, der ein schnelles, krea-
tives Arbeiten ermoglicht. Dabei habe ich wihrend der Entwick-
lungsphase verschiedene Losungsansdtze in Layer und Layer-
gruppen angelegt.”

So bestand der Trager urspriinglich aus 31 Bauteilen, die im
Laufe der Entwicklung auf 14 reduziert werden konnten, was >
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TRIMILL-INNOVATION Schruppen und Schlichten auf nur einer Maschine — Zeitersparnis bis zu 60 % —
durch den vollautomatischen Fraskopfwechsel. Der monolithische TRIMILL-Aufbau garantiert allerhdchste

Thermostabilitat, Dynamik und Oberflichengilite. Fragen Sie uns an - wir informieren Sie gern!
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Alexander Brock und Werkzeugbauunternehmer Frank Vollmer mit den
beiden Hilften des bei VKT gebauten Werkzeugs sowie die Entriegelungs-
griffe aus Polypropylen, die damit gespritzt werden.

sich auch giinstig auf die Montagekosten auswirkt: Alle Teile
bestehen ausschliefllich aus Kunststoff, ohne Schrauben. Aus
Polypropylen, Polyoxymethylen fiir die Federmatte und Polyamid
mit 30 Prozent Gaskugelfiillstoff fiir den Rastkéfig. Bis der Pro-
totyp final stand, wurden zur Funktionskontrolle alle Bauteile
{iber die Visi-eigene Schnittstelle als STL-Files exportiert und
,ausgedruckt’, also physische 3D-Modelle per FDM-Verfahren
und spiter ein zweites Mal per Lasersintern generiert.

Brock konstruierte auch alle benétigten Werkzeuge mit Visi.
Dabei kam ihn seine Erfahrung als Werkzeugkonstrukteur zu
Gute. So wurden die Bauteile vorab hinsichtlich Merkmalen wie
Trennungsverlauf oder Konizititen werkzeuggerecht ausgelegt.
,Ich hatte sofort eine genaue Vorstellung vom Aufbau des Werk-
zeugs. Also Figenschaften wie Zweistufenauswerfer, Schieber,
Anspritzung, Klinkenziige, Einfallkerne oder das sogenannte
Gegentauchen, um unndtige Schieber zu vermeiden.” Die
eigentliche Konstruktion der Werkzeuge verlief dann innerhalb

90 Prozent der

von VKT gebauten
Werkzeuge gehen
in den Automotive-
Bereich. Aber

auch viele andere
Branchen wurden
in den vergangenen §
40 Jahren mit Werk- ¥
zeugen ausgeriistet.

| Werkzeuge im Montagespritzgussverfahren, mit dem Vorteil,
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Ein Griff geniigt: Bis zu sechs 0,33-Liter-Flaschen lassen sich mit dem
Bottle-Buddy mit einem ,Click’ greifen und transportieren.

| von nur zweieinhalb Monaten. Insgesamt sind fiinf 1-fach-Werk-

zeuge, also mit einer Kavitét, ein 1+1-fach- und ein 4-fach-Werk-
zeug von Brock konstruiert worden. Davon lduft eines der 1-fach-

dass die beweglichen Teile des Rastkafigs fiir die Flaschen direkt
im Spritzprozess entstehen. Dessen Konturbaugruppen wurden
so angelegt, dass die Kavitét in ein zukiinftiges 6-fach-Werkzeug
direkt itbernommen werden kann. Speziell fiir den Werbeauf-
druck wurde zudem ein zusétzliches 1-fach-Werkzeug fiir das
In-Mold-Labeling konstruiert.

Perfekt fiir die Anforderungen im Formenbau

Brock méchte viele Details von Visi nicht mehr missen: Die
Punktionen fiir Konstruktionsdetails wie Anguss, Schieber
oder Kiihlsystem ebenso wie die umfangreiche Bauteilbiblio-
thek, mit der sich Normteile fast aller bekannten Anbieter flott
in das Werkzeug einbauen lagsen.

,Bei den Konstruktionsarbeiten hatte ich haufig etliche Visi-
Fenster gedffnet, um parallel an mehreren Werkzeugen und der
Artikelbaugruppe zu arbeiten. So habe ich schrittweise die ein-
zelnen Bauteile und dazugehérigen Werkzeuge optimiert — und
zwar unter gleichzeitiger Berficksichtigung der Auswirkung
einer moglichen Anderung auf benachbarte Bauteile”, fasst Brock |
susammen. ,Lobenswert sind zudem die vielen Details, {iber die
Visi im Bereich Formenbau verfiigt, wie den Werkzeugaufbau.
Visi stellt mir hier Standardkonfigurationen oder von mir im
Vorfeld individuell konfigurierte Plattenaufbauten zur Verfi-
gung, wobei Dinge wie Séulen oder Verschraubungen vom CAD

automatisch eingebaut werden.” O
N TRENDS
Kontald
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